Obsluha CNC obrabécich stroju (kéd: 23-026-H)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obort: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Obrabéc kovu

Kvalifikaéni troven NSK - EQF: 3

Odborna zpusobilost

Nazev

Dodrzovani bezpecnosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomucek

Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci na CNC strojich
Méfeni a kontrola délkovych rozmérl, geometrickych tvart, vzajemné polohy prvkl a jakosti povrchu
Modifikace programt pro CNC stroje

Upinani nastroja, polotovarll a obrobku a ustavovani jejich polohy na riznych druzich CNC strojt
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Kritéria a zpisoby hodnoceni

Dodrzovani bezpeénosti prace, spravné pouzivani pracovnich pomticek

Kritéria hodnoceni

a) Popsat zakladni ustanoveni bezpecnosti prace pfi obrabéni

b) Pfedvést a popsat pouziti osobnich ochrannych pracovnich pomucek,
pouzivanych pfi obrabéni materiall

c) Popsat bezpecnost prace pfi obrabéni kovovych materiall

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zpusoby ovéreni
Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni a Ustni ovéreni

Orientace v normach a v technickych podkladech pro provadéni obrabécich operaci na CNC strojich

Kritéria hodnoceni

a) Orientovat se v rliznych druzich technické dokumentace, ve vybérech
dilenskych norem, strojnickych tabulkach, stanovit fezné podminky pro
frézovani, soustruZeni a vrtani

b) Cist vyrobni vykresy, rozméry sougasti, tolerance, jakost povrchu, licovani
soucasti, obrobitelnost materialu

c¢) Vyhotovit jednoduchou skicu pfi dodrzeni zasad promitani podle ISO-E,
pfipadné ISO-A, zvolit vhodny systém kétovani, skicu zakotovat

d) Navrhnout nastroje, vyplnit sefizovaci list

Je treba splnit vS§echna kritéria.

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické pfedvedeni

Praktické predvedeni

Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Méreni a kontrola délkovych rozmért, geometrickych tvara, vzajemné polohy prvki a jakosti povrchu

Kritéria hodnoceni

a) Ur¢it vhodné méfici metody, urcit vhodna méfidla podle pozadované
pfesnosti a poctu vyrabénych kust podle vykresu obrobku

b) Provést na vyrobcich méfeni spravnosti délkovych rozmérd a rozmér(
geometrického tvaru

c¢) Vyhodnotit na vyrobcich dodrzeni jakosti opracovanych ploch, véetné
vyhodnoceni vyrobnich uchylek tvaru a vzajemné polohy

Je treba splnit vSechna kritéria.

Modifikace programt pro CNC stroje

Kritéria hodnoceni

a) Vytvorit technologickou dokumentaci (volba zpGsobu upnuti obrobku,
postup opracovani) jako podklad pro zhotoveni Fidiciho programu

b) Popsat zplsoby programovani, vztazné body CNC stroje, popsat
programovani nastroje, korekce nastrojl, pouziti pevnych cykld

c) Vytvorit program obrabéni konkrétni jednoduché soucasti podle vyrobniho
vykresu, nebo provést korekci hotového programu, jejich funkénost ovéfit v
grafickém simulaénim programu, s dodrzenim sledu operaci

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni a ustni ovéreni

Praktické predvedeni

Praktické predvedeni

Zpusoby ovéreni

Praktické predvedeni

Ustni ovéfeni

Praktické predvedeni
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Upinani nastroju, polotovaru a obrobkt a ustavovani jejich polohy na riiznych druzich CNC stroju

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Upnout vymeénné bfitové desticky a monolitni nastroje, popsat druhy drzaku

a trna a vysvétlit rozdil mezi nimi PrEEE predietE]

b) Ustavit ruéné nastroje na nulovy bod obrobku (ruénim najizdénim, zpusoby

upinani obrobku €i polotovard na CNC strojich) Prakticke predvedeni

c) Predvést pouziti sondy (obrobkové/nastrojove) Praktické predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Obsluha ¢€islicové fizenych strojt

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
:LOP(;);))sat ovladaci funkce stroje a princip jejich pouziti (napf. AUTO; JOG Ustni ov&feni

b) Popsat konstrukéni prvky CNC stroje Ustni ovéfeni

c¢) Nastavit soufadny systém obrobku, vyvolat a aktivovat program, zménit €i

opravit hodnoty nastrojovych korekci AELYEe sl

Je treba splnit vSechna kritéria.

Sefizovani, oSetfovani a idrzba CNC obrabécich strojti

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Orientovat se v technickém popisu stroje, vyhledavat na stroji mazaci mista

podle mazaciho planu stroje Praktické predvedeni a ustni ovéreni

b) Zvolit provozni kapaliny, provést jejich vyménu, provést ¢innosti pred
uvedenim stroje do provozu, ¢innosti po skonceni prace na stroji, provadét Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
udrzbu nafadi, nastroju, pfipravkd a jinych pracovnich pomucek

c) Zvolit fezné kapaliny pro dany typ fezného procesu, vizualni kontrola kvality

M . Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
fezné kapaliny

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Organizaéni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouSka probéhla v souladu s platnymi pravnimi
pfedpisy.

Pfed zahajenim Mastniho ovéfovani musi byt uchaze€ seznamen s pracovi§tém a s pozadawky bezpecnosti prace a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO), o €¢emz bude autorizovanou osobou whotoven a uchaze¢em podepsan pisemny
zaznam. Zdravotni zpUsobilost pro wkonavani pracownich ¢innosti této profesni kvalifikace je wzadovana a prokazuje se
Iékarskym potwzenim (odkaz na powvolani v NSP - https://www.nsp.cz/jednotka-prace/obrabec-kow#zdravotni-zpusobilost).

Pfi ovéfovani kritérii formou praktického predvedeni je tfeba pfihlizet pfedevSim k bezpeénému provadéni vSech ukonu a ke kvalité
zhotoveného produktu.

Vysledné hodnoceni

Zkousejici hodnoti uchazece zvast pro kazdou kompetenci a wsledek zapisuje do zaznamu o prabéhu a wsledku zkousky.
Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni zavaznosti, resp.
nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud’ ,whowél“, pokud uchaze¢ spinil
vSechny kompetence, nebo ,newhovel”, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplinil. Pfi hodnoceni ,nevyhovél* uvadi zkouSejici
vzdy zdUvodnéni, které uchaze¢ swm podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich

Zkouska probiha pred jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro pfisluSnou
profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo prawnické osoby s autorizaci pro
prisluSnou profesni kvalifikaci.
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Pozadavky na odbornou zptlsobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce autorizované
osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespori jednu z nasledujicich variant
pozadawki:

Stfedni vzdélani s wucénim listem v oboru vzdélani obrab&¢ kow nebo strojni mechanik + stfedni vzdélani s maturitni
zkouskou a alespori 5 let odborné praxe v oblasti pfislusného odvétvi wwroby nebo ve funkci uCitele praktického vwucovani nebo
odborného wycviku v oboru.

Stiedni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi nebo mechanik sefizova¢ a alespon 5 let odborné praxe v
oblasti pfisluSného odvetvi wroby nebo ve funkci ucitele praktického wucovani nebo odborného wycviku v oboru.

VyS§sSi odborné vzdélani v oblasti strojirenstvi a alespori 5 let odborné praxe v oblasti pfislusného odvétvi wroby nebo ve funkci
ucitele praktického wuc€ovani nebo odborného wycviku v oboru.

Vysokoskolské vzdélani se zaméfenim na strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v oblasti pfisluSného odvétvi wroby nebo
ve funkci ucitele odbornych pfedméti nebo odborného wycviku v oboru.

Profesni kvalifikace 23-026-H Obsluha CNC obrabécich stroju a alespor 5 let odborné praxe v oblasti obsluhy CNC obrabécich
strojd.

Dal$i pozadawy:

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, kterd nema odbornou kvalifikaci pedagogického
pracownika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracownicich a o zméné nékterych zakonu, ve znéni pozdgjSich
pfedpisd, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona ¢. 111/1998 Sb., o wsokych Skolach a o zméné a doplnéni dalSich
zakonU (zakon o wsokych Skolach), ve znéni pozdéjSich pfedpist, nebo praxi v oblasti vzdélavani dospélych (Wetné praxe z
oblasti zkouSeni), nebo nema osvédC€eni o profesni kvalifikaci 75-001-T Lektor dalSiho vzdélavani, mize byt absolventem
pfipravy zamérené zejmeéna na praktickou aplikaci ¢asti prwni, hlavy lll a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ov&fovani a uznavani
wsledku dalSiho vzdélavani a o zméné nékterych zakonl (zakon o uznavani wsledkl dal§iho vzdélavani), a pfipravy
zamérfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouSeni dospélych v rozsahu
minimalné 12 hodin.

Autorizovana osoba musi byt schopna organizacné zajistit zkuSebni proces, Wetné whodnoceni na PC a wdani jednotného
osv&dceni (staci dolozit Cestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje spinéni pozadavkt na odbornou zpUsobilost autorizujicimu organu, a to predlozenim
dokladu nebo dokladl o ziskani odborné zpUlsobilosti v souladu s hodnoticim standardem této profesni kvalifikace, nebo takowm
postupem, ktery je v souladu s pozadawky uvedenymi v hodnoticim standardu této profesni kvalifikace autorizujicim organem
stanoven.

Zadost o udéleni autorizace naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo pridmyslu a obchodu, www.mpo.cz.
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici minimalné nasledujici materialné-technické
zazemi:

— Dilenské prostory a pfisun potfebné energie odpovidajici technickym pozadavkim pouzivaného strojniho wbaveni (elektricka
energie, tlakow vzduch), bezpe¢nostnim a hygienickym predpistiim

— Dilnu s produké&nimi (pfipadné alespori wwukovwymi) CNC stroji s fidicimi systémy starSimi méné nez 10 let a s PC nebo
oviadacim panelem s vhodnym SW umozniujicim pfiprawu nebo tprawu programu v ISO kédu nebo prislusném fidicim systému
— Technické prostfedky pro pfenos dat mezi PC (panelem) a CNC strojem

— Méfidla (posuwna méfitka, mikrometricka méfidla, uhloméry, uhelniky, kalibry)

— Dokumentaci zku$ebnich wrobkl s poZzadavky na jejich Mastnosti podle seznamu wrobk( u autorizované osoby

— Dilenské tabulky, platné normy, senisni pfirucky

— Odpovidajici nastroje a naradi pro CNC stroje

- Osobni ochranné pracowni pomUicky

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a vwbavena
tak, aby pracowni podminky pro realizaci zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpe¢nostnim pozadavkim a hygienickym
limitdm na pracowni prostfedi a pracovi$té.

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam sveho materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s pozadavky
uvedenymi v hodnoticim standardu pro uc€ely zkousky. Zajisténi vhodnych prostor pro provadéni zkousky prokazuje zadatel
odpovidajicim dokladem (napf. wpis z katastru nemovitosti, najemni smlouva, dohoda) umozniujicim jejich uzivani po dobu
platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Uchaze¢ ma narok na celkovou dobu pfiprawy na zkousku v trvani 60 minut. Do doby pfipravwy na zkou$ku se nezapocitava doba
na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani Mastni zkousky jednoho uchazece (bez ¢asu na prestavky a na pfipraw) je 8 az 12 hodin (hodinou se rozumi
60 minut). Zkouska muze byt rozloZena do vice dna.
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